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*Folosirea prezentei Specificatii Tehnice in alfe seopuri decdt pentru indeplinirea unor
contracle/comenzi incheiate cu unitéfi ale Politiei Romdne si/sau pentru participarea la proceduri de
achizifie ‘derulate de acestea, constituie contravenfie §i se sanctioneazd potrivit art. 8 din HG nr.
106172002, republicatd, cu modificérile si completdrile ulterioare.

L. GENERALITATI

L.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, culoarea i conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineascs produsul COSTUM DIN STOF A, PENTRU BARBATI i
COSTUM. DIN STOFA, PENTRU FEMEL
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Costumul pentiu b‘zirbajt]i este compus din:

1. SACOU =1 bue.
2. PANTALONI =2 buc.

Costumul pentry femei este compus din:
1. SACOU =1 buc.
2. FUSTA =1 buc.
3, ‘PANTALONI =1 bue.
Costumiul din stofd este destinat echiparii efectivelor de politie, la uniforma de reprezentare s
ceremonialuri.
1.2, Pe umeri sunt confectionate cite dou# bride din material fond prin care se monteazg epoletii cu
grad profesional,
Pe fiecare minecd, la o distantd de 6-8 cm. de la terminatie, furnizeryl monteaza suportul de grad

Dentru manecs, conform schitelor din Anexele nr, 1 $i 2.
Pe mineca s tingi/dreapts a sacoului, se aplics la 4-6 cm. de cusitura umarului, ecusonul
semirotund cu insemnul national inseriptionat “ROMANIA” si cel specific Politiei Romane.
Distanta dintge eeusoane, masuratd pe lateral, este de I ¢m.
1.3. Pe guler se monteazd petlite, conform schitei din anexa nr. 4.
14. P'erg,tru"b'ﬁr_b_a‘,t‘i,; costumul se QOIift‘:C!ﬁQHCazﬁ pe 4 talii (0 — I11 ) si 11 grosimi (42 - 62).
Taliile se ficadreazs pe urmatoarele ngl{imi:
-talia 0 peste 186
-talial deja 179- 1 85s;
-talia Il dela 173 - 178;
-talia Il de la 166 - 172, _ ,
‘Pentru femei, costumul se confectioneazs pe 4 talii (0 - IMI ) 5i 11 grosimi (34 - 54),
Taliile se fricadreazs pe uimatoarele inAlfimi: ‘
- talia 0 peste 175 em.
~talia "I dela 168 - 174 cm.
- talia 1I dela 162 - 167 cm
- talia I de la156 - 161 cm.;
Talia reprezinta _m&.ltimea'mziSUratﬁ de la sol p.e"in’;‘; la nivelul crestetului capului.
Grosimea la im bracdminie teprezinta jumétate din circumferinta bustuluj,

Taliile se fnscriu ca marimi infregi, {ar grosimile jurmitate din masura Intreags,

1.5. Sacoiil se confectioneaza din stofi de culoare bleumarin, codul nuantei de culoare fijnd precizat
in continutul caietului de sarcini,

Sacoul se compune din piepti, spate, maneci si guler, are revere drepte si se frcheie prin intermediy]
a pattu nasturi, la un singur rand.

Nasturii sunt confectionati din . metal, de culoare argintie. si sunt imprimati cu semnul heraldic
specific Politiei Romane, cu diametrul de 20 mm,

1.6. Pentry barbati pieptul sting se fuchide §i Se suprapunere 4 cm. peste pieptul drept.

Pentru feniei pieptul drept se tnchide si s¢ suprapunere 4 cm, peste pieptul sting,

1.7. Pantalonii se confectioneazi dig dceeasi stofd ca g sacoul, de culoare bleumarin, sun¢ drepti,
fard mansetd si sunt prevazuti cu buzunare.

In fata, pantalonii sunt prevazuti cu slit care se inchide cu fermoar, de aceeasi culoare ¢y $l stofa,
Fusta s¢ confectioneazi din stofd de culoare bléumarin si este prevazuti cy fermoar [ Spate.
Costuniul gata confectionat trebuie s corespunda prevederilor brezentei specificafii telinice, precum
si Spe: 1ﬁca1,ulm t¢1),11i0e ale ao(:eso'r_,i‘iflon"care,ge monteazi pe acesta, | ,

Avizarea modelului se va f:

ace de citre beneficiar pe timpul lansirii fin productie, pentry 2
produse identice; unul Ia producitor gj unul Ia beneficiar, ce vor constitui modelele de
referints, in functie de care se executi si se verifica calitatea produselor contractate.

—t
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Il. MATERIALE FOLOSITE la confectionarea costumului pentru barbati

ﬁlt Denumirea materialului Utilizare

1 | Stofd pentru iarnd/vari bleumarin Material de baza pentru sacou/ pantaloni/ fusta
avizat de catre beneficiar atit fnainte de inceperea
productiei, cit si pentru realizarea prototipurilor
sau mostrelor de produs

2 | Captuseali la culoare Piepti, spate, méneci, agititor, clape/clape buzunare,
dublura partea superioari fata pantaloni, dublura fusti,
dubluri slit pantaloni

3 | Insertie termoadeziva (in strat dublu) Intreaga  suprafati a pieptilor, bizefi, revere,
clape/clape  buzunare, fafi si dos guler, aplac,
terminatie  produs, terminafiile maénecilor, slit
pantaloni, refileti buzunare, betelie fusti/ pantaloni

4 | Banda rola termoadezivd pe o singurd | Aplicat plastronul pe piept

parte

5 | Banda rold termoadezivd pe ambele Terminatie pantaloni, sacou si maneci, cant bizefi si

parti rever

6 | Terocel la culoare Pungi buzunare si bailoage

7 | Pasla speciald, la culoare Dos guler

8 | Banda confectii . Réscroiald maneci, umeri si rascroiald guler

9 Pernite speciale pentru umdr, Umeri : : '

confectionate in sistem industrial

10" | Cuglu pentru montat méneca, Contur méneci, parte superioar

confectionat in sistem industrial ; :

11 .| Até la culoare, PES 100% (finetea Asamblat, tighelit, aplicat nasturi si butoniere

specifica tesaturii/produselor '
confectionate)
12 | Nasturi metalici specifici
- @ 20 mm (4 buc +1rezerva) Incheiat piepti
- 15 mm (8 buc +lrezervi) Ornament terminatie maneci
13 | Nasturi din polyester, culoare neagrd, | Buzunare interioare, prindere eghilet (umir si sub
@15mm cu 4 orificii (8 + 2 rezervi) revere), buzunar spate pantaloni, fixat clapa betelie
pantaloni, fixat betelie fusti
14 | Copcd metalicd Fixat betelie pantaloni
Nasture plastic (conform celor de la Fixat betelie fusti
nr. crt. 14)

15 | Banda textild, la culoare, cu fir cauciuc | Dos betelie pantaloni

dublu stop cimasa

16 | Fermoar plastic spiralat rezistent Slif pantaloni/ Slit fusta

(latime min. 4 mm)

17 | Ecuson rotund si semicircular Aplicare pe maneca stingi/dreapti, prin grija
furnizorului. Se realizeazi conform specificatiei
tehnice a acestor produse

18 | Petlite Aplicare pe guler, prin grija furnizorului. Sc
realizeazd conform specificatiei tehnice a acestui
produs

19 | Suport grad maneci Aplicare pe mdaneci, prin grija furnizorului. Se

realizeaza conform specificatiei tehnice a acestui
produs
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[I. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATE

RILOR PRIME ST AUXILIARE

3.1. STOFA VARA

I.\J.r. Caracteristica l UM Valori Metoda de veriticare
kY Bl Faifedin | S (In vigoare)
| 1. | Masa g/m? 185-205 SREN 12127
~ | Sarcina de rupere: - in urzeala N min. 500 SR ISO EN [3934-]
- - n batatura N min. 400
o Densitate de lungime in urzeala si In batatura Tex 16,1x2 (62/2) SRISO 7211-5
| (finete fir) (Nm) (5 %)
L4 Desime: - in urzeal Fire/10 cm 300 (£5 %) SR EN 1049-2
; - In batitura 250 (5 %) met. A, B
Comeozyigicf Fibroasé: 65 (5 %) SR 13231
5 - flbril lana- | % [
- fibrd elastan (elastomer) . b s
Bl poliester diferenta pani la
100 %
6 Modificdri dimensionale dupa curdtare chimica % max. 2 SR EN ISO 3175-2
" | in urzeald si in batdtura
7 Modificari dimensionale la calcat dupi curitare % max. +2 SR 6751
__| chimic, longitudinal si transversal
3 Capacitatea de revenire din sifonare in urzeals si grade min. 150 SR EN [SO 2313-1 saﬂ
| bataturd echivalent
i y s note min. 4-5 SR EN ISO 12945-2
9.‘ Pilling (dupa min. 4000 cicli) met. Martindale modif
10 | Legitura 4 Diagonal 2/1 SR 6431
1. Permeabilitate la.auer .. - - Yim¥s min. 150 SR EN ISO 9237
12. | Permeabilitate la vapori " % min. 30 SRENISO 11092 |
Rezistente minime ale vopsirii la: | | j
- frecare umeda/uscata 4-5 SR EN [SO 105-X (2
13: |- spalare la 40°C note 4-5/4-5 SR EN ISC 105-C06
- transpiratic acidd/alcalini 4-5 SR EN [SO 105-E04
- lumina artificiald 4-5/4-5 SR EN ISO 105-B02
14 Rezistentd la murdarire prin tratament uscat note 3-4/4/4-5 SR EN ISO 14419
" | (oleofobizare)
15. | Rezistenta la abraziune, min cicli min. 25000 SR EN ISO 12947-2
16. | Cantitatea de formaldehids mg/Kg max. 30 SR EN ISO 14184
17. | Determinarea pH-ului unitati 5-8 SR EN ISO 3071
18. | Amine cancerigenc mg/Ke nedetectabile SR EN ISO 14362-1
3.1. STOFA IARNA
Nt % Netoda de verificare
crt: Caracteristica UM Valori (In vigoare)
[. | Masa o/m? 266-294 SREN 12127
Sarcina de rupere: - in urzeali N min. 650 SR ISO EN 13934-]
2. N [t i
- in batatura N min. 550
= Densitate de lungime in urzeals $i In batdtura Tex 16,1x2 (62/2) SRISO 7211-5
i (finete fir) (Nm) (£5 %)
4 Desime: - in urzeali Fire/10 cm 450 (%5 %) SR EN 1049-2
’ - n batatura 320(£5 % met. A, B
Com;zozviti? l’lbroasﬁ: 65 (5 %) SR 13231
5 - fibréd 1ana % 12
- fibrd elastan (clastomer) T
- fibra poliester diferenta pani la
100 %
6 Modificdri dimensionale dupi curdtare chimica % max. *2 ) SRENISO 3175-2

in urzeald si In batitura
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Netodi de verificare
Caracteristica UM Valori (in vigoare)
T — T T o ——— e
Modificari dimensionale la cilcat dupa curdtare 2
chimica, longitudinal $i transversal

SR6751

Capacitatea de revenire din sifonare in urzeala si grade min. 150 SR EN ISO 2313-1 sau
batatura N ‘ echivalent
b i — note min. 4-5 SR EN ISO 129452
- | Pilling (dupa min. 4000 cicli) met. Martindale modif.
o o e i i _— ¢
- | Legitura Atlas special (5/2) SR 6431

Rezistente minime ale vopsirii la:

- frecare umeda/uscats 4-5 SR EN ISO 105-X12
- spdlare la 40°C 4-5/4-5 SR EN ISO 105-C06
- ranspiratic acida/alcaling 4-5 SR EN ISO 105-E04
- lumina artificialz 4-5/4-5 SR EN ISO 105-B02
Rezistenta la murdarire prin tratament uscat 4/4-5/5 SR EN ISO 14419

(oleofobizare)

Rezistenta la abraziune, min

Cantitatea de formaldehidi
=t ea deio

min. 25000 SR ENISO 29472
max. 30

SRENISO 14184
Determinarea pH-uluj 5-8

Amine cancerigene nedetectabile m
cdetectabile

. -~ ~ . . ¥ . . - . -
Verificarile por Sl efectuate gi prin standarde similare, in vigoare in statele membre ale UE.

3.3. Ciptugeala cu o compozifie fibroasa 50 +5%, vascozi si 50+£5% PES, masa 88 +5%, g/mp.,
“desime: urzeals 650-675 fire/10 cm.,  bétaturi 290-310 lire/10 crm, legatura satin, modificiri
dimensionale la curdfat chimic + 2. ‘ :
3.4. 1nsertic termoadezivi din fibre sintetice cu masa de 60 — 80 ¢/m.2 §i cumin, 50 puncte / crn.?

- 3.5. Banda roli termoadezivi cy granule pe o singurd parte, cu masa de 40-80 g/m2, litime de
1,5-2.5cm. o ' ,
3.6. Terocel cuo compozitie fibroasi 33+£5% BBCsi 67+5% PES, masa 140-160 g/mp.
3.7. Pasli speciali cy masa de 260- 290 g/mp. ‘
3.8. Bandia termoadezivi cu granule pe ambele Parti, cu masa de 70-90 g/m2, litime de
LL5-2.,5cm.

IV. TABEL CU DIMENSIUNI PENTRU COSTUM BARBATI
4.1 Sacou barbati

e T T TR e e T S

NE T T -~ GROSIMI(em) 0 A
Hent | St B 42 [ a0 T a6 | 48 | 5 s i.hsg_lh_sﬁsj_ﬂ_ﬂjuﬂ;

artea inferioari a dosului de guler and la talie:

46
45
44
43

—_—
3. Lungimea spateluj masurati pe mi loc, de I

0
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T | B BT R GROSIMI (cm)

e e Al e S0 TS T 54 s RS e 62 | #-

4. Latimea spatelui masurati in punctul cel mai adancit al riscroielii manecii, de la cusiitura din mijlocul
spatelui la cusitura de montare a ménecii:

Lot | 19 ] 20 [ 21 [ 22 [ 23 [ 23,5 | 245 25 | 26 [ 27 | 28 | 05

5. Latimea spatelui mésurati pe linia taliei, din mijloe la cusitura laterali:

Lot [ 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 20 [ 21,5 [ 225 ] 23 [ 235 | 05

6. Latimea spatelui misurati la terminatie, din mijloc la cusitura laterali:

Lo [ 17 [175] 18 [ 19 [ 20 | 21 22 | 23 [ 235245 ] 255 | 03

7. Latimea pieptului misurata de la cant la cusiitura laterali, pe directia riscroielii manecii:

0-111 36 37 38 39 40 41 42,5 44 45 46 47 0,5

8. Litimea pieptului pe linia taliei, masurati de la cant la cusitura laterali :

[o-nr [ 32 | 33 [ 34 [ 35 [ 36 | 37 | 385 ] 40 [ 41 | 42 | 43 | 05

9. Latimea pieptului la terminatie, misurati de la cant la cusitura laterali :

| ottt | 38 [ 39 [ 40 41 | 42 | 43 [ 44,5 [ 455 ] 46,5 | 475 | 48,5 | 05

10. Latimea umarului misurati pe cusituri:

[ o-nr [ 15 [ 15 [155[ 16 [ 165 17 | 175 ] 18 | 185 ] 18,5 | 19 | 03

11. Latimea clapei:

| o1 | l | | | 6 ] | | I l l [ 05

12. Lungimea deschiderii buzunarelor cu clapii:

o [ 135 14 [ 14 [ 14 [ 145] 145 [ 145 ] 15 | 15 [ 155 ] 155 | o2

13. Lungimea deschiderii buzunarelor interioare:

| o-In_| l | | T I N | I | 0.2
14. Lungimea deschiderii buzunarului_interior situat la 4 cm. sub nivelul buzunarului exterior cu clapa:
Tou [ [ | [ 8 [ [ [ T T T oz
15. Adincimea pungilor la_buzunarele cu clapi:
| 010 | | | | [ 19 ] 1 l | | | | 0.2
16. Adancimea pungilor Ia_buzunarele din interior: :
ST I | | [ 17 ] | | | | | [ 0.2
17. Adincimea pungii la_buzunarul interior situat la 4cm. sub nivelul buzunarului exterior cu clapi:
| o-ut | l l | [ 8 | l | l l | [ 0.2
18. Lungimea manecii misurata pe mijloc, din punctul cel mai inalt pini la terminatic:
0 68
[ 66
1 64 l
111 62

19. Lifimea manecilor pe linia de profunzime:

| orr | 185 19 [ 195 20 [205 ] 21 [ 20,5 [ 22 | 225 ] 23 | 235 | 02

20. Litimea ménecilor pe linia de terminatie:

Lot [ 135 ] 14 [ 14 [ 14 T145[ 145 [ 15 | 15 [ 155 155] 16 | 02

21. Latimea gulerului la spate(inclusiv stei):

[ o-ut | l | | [ 7 ] | | | 1 I [ 05
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4.2 Pantaloni barbati

(SN BRI AL e G oS o) R e T Tol. |
| ert. o T R R O B R e D
1. Lungimea totald a pantalonilor, méasurati de la cusitura betelici pana la terminatie, inclusiv rezerva

pentru realizarea tivului

0 114
I 110 |
[1 106 '
[ 102
2. Lungimea slifului, mdsurati de la cusdtura betelici la terminati acestuia
Lot [ 16 [ 16 | 165 | 165 | 17 [ 17 | 17,5 | 175 ] 18 [ 18 [ 185 [ 05
3. % Circumferinti pantaloni, la nivelul beteliei
[ oIt [ 37 [ 40 [ 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 53 1 55 [ 57 [ 60 | 1
4. Largimea pantalonilor misurati in punctul cel mai dezvoltat

| ot [ 30 [ 31 [ 32 33 [ 34 | 35 [ 36 [ 37,5 ] 385 | 39,5 | 40,5 | 05
3. Latimea pantalonilor misurati jos la terminatie

| o-r [ 185 [ 19 19 19 [195]195] 20 [ 20 | 21 | 21 [ 22 | 05
6. Lungimea deschiderii buzunarului lateral

| o1t [ 155 [ 155 [ 16 | 16 | 16 | 165 | 165 | 65| 17 | 17 ] 17 ] 05
7. Lungimea pungii buzunarului lateral, mdsurati pe latura din fata

| o [ 30 [ 30 [ 30 | 31 31 31 [ 32 [ 32 [ 32 [ 32 [ 32 | 05
8. Latimea pungii buzunarului lateral masurati la 6 cm. de latura de jos

| oat [ 165 [ 165 [ 165 | 17. | 17 | 17 | 17.5] 175 | 175 [ 135 1175 ] 05

| 9. Distanta de fa cusiitura betelici pAna la deschiderea buzunarului de la spate, masurati pe mijloc

[omr [ [ ] [ s [ [ L T [0
10. Distanta de la cusdtura taterald pini la capiitul din fata al deschiderii buzunarului de la spate '
- lowm [ 4 [ 4 | 4 4 4 | 4 145 (455 | 55 55 ] 05

i1. Lungimea deschiderii buzunarului de ia spate (lungimea clapei)
| o-11 14 | 14 [ 145 [ 145145 [ 145 ] 15 [ 155 ] 16 | 16 [ 165 |05
12. Latimea clapei misuratd pe mijloc (colf)

| O-III 5 | 05
13. Latimea clapei misurati la extremititi

| o | 3 | 05
14. Addncimea pungii buzunarului de la spate

| 0-III 17 | 0,5
15. Latimea beteliei pe toatd lungimea ei

| 0-III 4 | +0,5

V. TABEL CU DIMENSIUNI PENTRU COSTUM FEMEI
5.1 Sacou femei

Nr. | Talii ThIEE el \GROSTMII(om ) s S8 SRR N v
Kl 0 R B I B B R e R S T
L. Lungimea spatelui masurati pe mijloe, de la partea inferioari a dosului de guler pani la talie:
0 41
[ 39
I 37 0,5
[11 35
2. Lungimea spatelui misurati pe mijloe, de la partea inferioars a dosului de guler pini la terminatie:
0 72
[ 70
1 68
(11 66
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Nr. | Tali _ GROSIMI (em))
crt. 3¢ [ 36 | 38 [ 40 [ 42 | 44 | 46 [ 48 [50 ] 52 [ 54 | +-

3. Latimea spatelui masurati in punctul cel mai adancit al riascroielii minecii, de la cusiitura din mijlocul
spatelui la cusiitura de montare a minecii:

o | 165 [ 17 [ 17,5 [ 18 [i185] 19 [ 195 20 [215] 22 | 225 ] 05

4. Latimea spatelui mésurati pe linia taliei, din mijloc la cusitura laterala:

lomr | 13 [ 135 [ 14 [145 [ 15 [155] 16 [165] 17 [ 17,5 ] 18 | 03

5. Latimea spatelui masurata la terminatie, din mijloc la cusitura laterali:

o | 17 | 17,5 | 18 [ 185 [ 19 [195] 20 [205 [ 21 | 22 | 225 05

6. Litimea pieptului misurati de la cant la cusiitura laterald, pe directia riiscroielii manecii:

0-I11 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 0,5

7. Latimea pieptului pe linia taliei, misurati de la cant la cusitura laterali:

ot | 26 [ 27 | 28 [ 29 [ 30 [ 31 [ 32 [ 33 | 34 | 35 | 36 | 0.5
8. Latimea pieptului la terminatie, masurata de la cant la cusitura lateral:

O-r | 34 [ 35 [ 36 [ 37 [ 38 [ 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 05
9. Latimea umirului misurati pe cusitura:

o | 125 | 13 [ 13 [ 135 [ 13,5 [ 14 [ 14 [145] 15 [ 155 16 | 03
10. Latimea clapei buzunarului de jos:

| 0-I1 | | 6 | | 0,2

11. Lungimea deschiderii buzunarelor cu clapa:

lom | 12 [ 125 [ 125 [ 13 [ 13 [135[13,5]135] 14 | 14 | 14 | 02

12. Lungimea deschiderii buzunarelor interioare:

| 0-111 | | 14 | 0.2
13. Lungimea deschiderii buzunarului_interior situat la 4cm. sub nivelul buzunarului exterior cu clapi:
| o-ur | | 8 | | 02
14. Adancimea pungilor la buzunarele cu clapi: ", _— ' '
[ o-111 | | 17 ] | 0,2
15. Addncimea pungilor la_buzunarele din interior:
| 0-11I | | 17 | | 0,2
16. Addncimea pungii la_buzunarul interior situat la 4 cm. sub nivelul buzunarului exterior cu clapi:
| o-11 | | 8 | | 0,2
17. Lungimea manecii masurati pe mijloc, din punctul cel mai inalt pani la terminatie:
0 65
I 63
1 61 1
I ; 59

18. %2 Circumferinfi mineci pe linia de profunzime (biceps):

Lo | 155 [ 16 ] 165 [ 17 [ 175 18 [ 185 [ 19 | 20 | 20,5 ] 21 | 02

19. ¥ Circumferintd mineca pe linia de terminatie:

lomr | 12 [ 125 [ 125 [ 13 [ 13 [ 13,5135 [ 135 14 | 14 [145] 02

20. Latimea gulerului la spate (inclusiv stei):
| o-ur | | 7 ] | 05
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5.2 Pantaloni femei

Ne | i b  Grosimi (in cm) R e
Eelsgali oS BT DR R R e R G BT s T
[ Lunclmca totald a pantalonilor, masurata de la cusdtura beteliei pand la terminatie, inclusiv rezervi de 5 |
cm.
0 112
[ 108 l
[ 104
11 100
2. Lungime slit masurata de la cusdtura betelici la ter minatie (cheifa)
0-llL | 16 | 16 6 | 17 17 | 17 [ 17 ] 17 [ 18 18 | I8 0,5
3. 72 Circumferinta betelic
0-1IL [ 30 32 | 34 | 36 38 | 40 [ 42 [ 44 [ 46 | 48 | 50 I
4. Y2 Circumferinti sold, la 20 em. de la betelic
0-I1 | 41 43 45 | 47 49]51[53[55[57|59[61] I
5. /% Circumferin(d coapsi, miisurati in punctul eel mai dezvoltat
0-11 | 27 28 [ 29 | 30 31 | 32 1735 [ 54 [ 35 | 36 | 37 | 0,5
6. Lungime furci fatd, cu betelie
0- | 28 [ 28 T 29 [ 29 30[30]31]31]32|32]334]0,5
7. Lungime furci spate, firi betelie
O-1tt | 38 [ 38 [ 39 [ 39 40 | 40 [ 4t [ 4t [ @ [ @ [ 43 ] | 05
8. 72 Circumferintd pantaloni, masurati jos la terminatie
0-1 | 16,5 [ 16,5 [165] 17 17 | 17 [ 175175 [ 175 [ 18 | 18 | | 05
9. Lungimea deschiderii bu/unarc.lor laterale
0-11 | | 15 7] | 05
0. Litimea betelici
o [ [ 4 ] - [ 02 ]
Nr. | Talii Grosimi (m cm) Toleranta
AeC TR B ERS ISA R sol N Nas W[Wa0 M %an TR aa e s [Ts0 52 [ 54 I s
A. Luummea fustei masurati pe cusdtura laterali de Ia betelie pina la tcrmm‘ltlc
0 60
[ 58
1 56 ]
Il 54
B. %2 Circumferingi talie (aplatizat):
|oul|°9[31|JJ|35)>7|39141)43]45!47{49 [
C. % Circumferinfi sold, la 20 cm. de la betelie (aplatizat):
L o-11 [ 41 [ 43 [ 45 | 47 | 49 SU 153 [ 55 [ 57 597 6l I
. % Circumferin{a fusti la terminatie:
|omlg914|[4J|43|47|49|51[53|55!57|59 I
D. Lungimea deschiderii slitului de la spate:
lo-nr[ | [ T T2 7] [ ] | 0.5
E. Latimea beteliei
[o-m [ 7 [ N I ] | 0,2

9 din 24




VI. CONFECTIONARE SACOU PENTRU BARBATI/ FEMEI (anexele nr. 1-4)

Sacoul se compune din urmétoarele repere: piepti, spate, maneci, guler, revere $i bride pentru epoleti.
6.1. Pieptii se croiesc dintr-un reper principal si un clin lateral, fiecare avand, pentru barbati, o pensa
verticald cu capdtul inferior la nivelul buzunarelor cu clapa, la 1,5-2 cm. de capitul din fatd al
acestuia, iar pentru femei o pensd verticald pe toatd latimea pieptilor. (conform schitelor anexd).

La partea superioard a pieptilor se realizeaza cate o clapa cu dimensiunile de 13 + 0,5 em. x 5 + 0,1
cm., prevdzutd cu butonierd si nasture, dublatd cu céptugeald la culoare si se intdresc cu insertie
termoadeziva.

Sub linia taliei se executd buzunare prevézute cu clape, prevazute cu butonierd si nasture. Clapele
buzunarelor sunt dublate cu céptuseald la culoare si se intéresc cu insertie termoadeziva. Refiletii se
stabilizeazd cu insertie termoadezivd si se executd la masina speciald de refileti, astfel incat sa se
asigure uniformitatea acestora pe latime/lungime.

Sacoul se livreaza cu buzunarele Inchise prin intermediul unei cuséturi ascunse.

Pe piepti se aplica doud straturi de intiriturd: primul strat de Intirituri se aplicd pe intreaga
suprafati a pieptilor, iar cel de-al doilea strat se aplicd pana-n talie §i pind-n linia de
rasfrangere a gulerului. inainte de aplicare se fac probe, pentru stabilirea parametrilor optimi
care si asigure adezivarea corespunzitoare .

|Bizc§ii se croiesc separat. Pe suprafata acestora se aplica insertie termoadeziva.
Latimea acestora, la partea cea mai pronuntatd, este de 11,5 - 14 cm., iar la terminatie este de 8,5 - 9
cm. si pot avea o inndditurd mai jos de linia taliei.

Dupi coaserea bizetilor pe piepti, cusiitura de imbinare se descalci si se lipeste banda de 1,5 —
2 cm, avind granule de termoadezivare pe ambele pirti. Pe cantul reverului; dupa
descilcarea cusiturilor, peste rezerve, pani la umir, se lipeste bandi ‘termeadezivid cu
granule pe ambele parti.

Pe pieptul stang (pentru barbati), pieptul drept (pentru femei), se festoneaza patru butoniere la 2 cm.
de linia cantului, executate astfel: butoniera de sus se fixeaza in dreptul bazei clapelelor de sus, iar
urmatoarele 3 butoniere la distantd egala de 9 cm. intre ele.

Pe piepti, in cusdtura de unire a spatelui cu pieptii se monteaza 2 bride din material fond, cu
deschiderea de 2,8 — 3 cm. conform schitei anexa.

6.2. Spatele se croieste din doud repere, avind cusdturd pe linia de mijloc.

La imbinarea spatelui cu pieptii, sub guler, se aplica un aplac, stabilizat cu intariturd termoadeziva.
La terminatie sacoul pentru barbati este prevazut cu 1 slit pozitionat pe mijloc (conform schitei
anexd). Sacoul pentru femei nu are slit la spate.

Pe rascroiala gitului, pe umeri si pe jumitatea superioara a manecii se aplicd, pe o litime de
4cm., insertie termoadeziva §i bandi confectfii refinind materialul de bazia pentru a oferi
produsului forma spatiala, corespunzatoare formei corpului.

6.3. Minecile, fard mansetd, sunt prevézute cu cusaturi pe linia cotului §i a subrafului, iar la partea
inferioard pe linia cotului, pe exterior, se termind cu un slif, pe care se monteazd cate 2 nasturi
metalici, cu diametrul de 15 mm., specifici, primul la distantd de 3 cm. de terminatie iar cel de-al
doilea la 2 cm. de primul. Manecile s¢ monteazi la sacou cu ajutorul masinii speciale de aplicat
maneci. Pernitele se fixeaza pe linia umdrului prin punctare §i sunt orientate cu partea rotunjitd spre
guler.

Rezerva la terminatia sacoului si a manecilor este de 4-5 cm.

Terminatia sacoului si a manecilor se stabilizeazi cu insertie termoadeziva si se fixeaza prin
punctare cu bandi cu granule pe ambele parti, iar la nivelul cusiturilor, pe linia de terminatic
a sacoului, rezerva se fixeaza de acestea prin intermediul cusaturii de.magina
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Sacoul este prevazut cu cuglu, pentru obfinerea unei pozifii corespunzitoare a manecii.
LCapuI de maneci se executd uniform, firi a prezenta incretituri. 7
Pe umeri se executd cate doud bride din material fond, late de | cm. st cu o lungime de 3,2 cm., prin
care se introduce brida de fixare a epoletilor cu grad profesional. Bridele se cos cu unul din capete pe
linia umdrului, in cusitura de Imbinare a pieptului cu spatele, iar cu celdlalt la 2 —2,2 cm. de aceasta,
pe piept. Pe umarul drept, langd brida, se pozitioneaza un nasture si sub reverul drept 2 nasturi pentru
fixarea eghiletului/ snurului de ceremonie. (conform schitelor anexa).

Pentru birbati, prima bridd se pozitioneaza la 2 — 2,2 cm. de cusitura de imbinare a ménecii cu
spatele si pieptul, iar cea de a doua brida se pozitioneazi la 8 — 8,2 cm. de prima.

Pentru femei, prima bridd se pozitioneazi la 2 — 2,2 cm., fncepand cu mar. 42 si la 1,5 ecm. pentru
mar. 36-40, de cusdtura de Tmbinare a manecii cu spatele si pieptul, iar cea de a doua bridid se
pozitioncazad la 8 — 8,2 cm. de prima.

Pe fetele de ménecd, suportul de grad pentru méineci se aplicd Tn cusaturile laterale, la o
distantd de 6-8 cm de la terminatie, functic de talie, conform schitelor din anexa nr. 1 si nr.
2.

Pe partea laterald a manecilor stingd/dreapta, la o distanti de 4 — 6 cm. de cusitura manecii in
umar, in functic de talie, confectionerul aplica, prin coasere, ecusonul semicircular cu tnsemnul
national inscriptionat “ROMANIA” si la 1 cm. sub acesta, ecusonul specific Politiei Roméne.

6.4. Gulerul se croieste din fatd si dos de guler. Fata de guler este din material fond, intéritd cu
insertie termoadezivd. Dosul de guler este din pasld speciald, la culoare, Intdrit pe toatd suprafata cu
inserfic . termoadeziva si cusut cu masina speciald pentru cusut gulere. Gulerul se monteaza astfel:
dosul de guler.cu masina zig - zag, iar fata de guler.cu masina simpld. La imbinarea gulerului cu -
sacoul, spre ciptuseald, se fixeazd un agl(ator, cusut intins, cu lungimea de 6 - 7 c¢m. realizat din
ciptugeala. ‘ ' : '

[ Pe guler, se aplicii prin ¢oasere petlife, conform schitei anexa nr. 4. T

Accesoriile ce se aplicii pe sacou (suportii de grad pentru mineci, ecusoanele, petlitele) se
vor coase drept, centrate, respectind proportiile, firi Inerefituri si in conformitate cu
specificatiile tehnice ale acestora.

Accesoriile se avizeaza de citre beneficiar.

6.5. Sacoul este dublat in Intregime cu ciptuseali la culoare. Céaptuseala pieptilor este previzutd cu
cate doud pense, executate corespunzitor celor de la pieptii din stofd si cu céte un buzunar interior
cu refilefi din stofd. Inchiderea buzunarelor din interior se realizeazd cu o bridd, executatd din
captuseald la culoare §i un nasture din poliester, cusut corespunzdtor bridei. In céptuseala pieptului
sting (pentru barbati), pieptul drept (pentru femei), la nivelul buzunarului exterior cu clapa, se
executd un buzunar interior cu un refilet din stofa.

Spatele de captuseald are cusaturd pe mijloc si formeaza fald de 1,5 em. adincime, pani in talie.

Céptuseala manecilor se compune din fatd si dos de maneca. Céaptuseala sacoului, pe linia de
terminatie, se fixeaza de rezerva materialului de bazi cu masina de cusut si formeaza un fald de 1,5 -
2 cm.

Rezerva de céptuseald, la terminatia manecii, este min. 3 cm, cu fald de 1,5 cm.

VII . CONFECTIONARE PANTALONI BARBATI (anexa nr. 5)

Pantalonii se compun din repere fata, repere spate si betelie.

7.1. Reperele fata sunt previzute cu slif ce se inchide cu fermoar din material plastic spiralat, copca
si nasture la betelie.

Slitul se dubleazi cu captuseald, se stabilizeazi cu inserfie termoadeziva si se intdreste cusitura de
delimitare a acestuia, la terminatie. In partea inferioari a furcii, pantalonul este previzut cu bailoage
din terocel la culoare. :

L1 din 24 %\XS;)

V& o Sh 97,



La partea superioard, reperele fata sunt prevazute cu o pensa.

Buzunarele sunt executate pe cant, avand contrarefiletii din material fond. Distanta de la cusitura
beteliei pand la deschiderea buzunarului este de 3 - 3,5 cm.

7.2. Reperele spatelui, la partea superioard, sunt prevazute cu cite o pensd. Spatele, la partea
dreaptd si stdngd, este prevazut cu buzunare cu refileti de 0,5 cm., executate la distanta de 5,5 cm. de
cusdtura beteliel, ce se Inchid cu un nasture. Pungile de buzunar sunt din terocel la culoare.

7.3. La partea superioari, pantalonii sunt prevazuti cu betelie din material fond, care poate fi
inndditd o singurd datd in dreptul cuséturii de asamblare a reperelor spate, pe mijloc. Se intdreste cu
inser{ie termoadezivd si se dubleazd cu banda speciald cu snur adeziv. Pe betelie, pe partea
exterioard, se fixeaza 7 gdici pentru curea, cu lungimea corespunzitoare cu ld{imea beteliei si una
pentru cuiul de curea. Géicile pot fi executate si cu masina speciald, avind ld{imea de 1 cm.. Capétul
drept al beteliei este prelungit cu o clapa din material fond, intaritd cu insertie termoadeziva, care se
fixeaza cu nasturele aplicat pe partea interioard, conform schifei.

Betelia se va realiza fird fncrefituri, pastrand litimea datid in tabelul de dimensiuni, pe
toata lungimea.

7.4. Gaicile pentru curea sunt fixate astfel: clte una pe directia penselor, cdte una pe directia
cusaturilor laterale, cite una langa pense, spre spate si una la mijlocul spatelui. La capetele beteliei,
pentru fixarea acestora, se utilizeaza copci.

Latimea beteliel, pe toatd lungimea, este de 4 cm.

7.5. Pantalonii, pe cusiturile interioare, pentru marimile foarte mari, la repercle spate, pot avea un
clin de maxim 12 cm., lungime misuratd pe cusitura de asamblare a repereior din spate si 8-9 c¢m.
latime in partea de sus. Rezerva cusiturii din mijloc a spatelui, la nivelul taliei, este de 2,5 cm.
diminudndu-se treptat catre cealaltd terminatie pana la maxim 1,5 cm. Rezerva beteliei la spate se
indoaie in interior si se (ixeaza prin punctare. ‘ ‘

7.6. Pantalonii, pe toate cusaturile, se asambleaza prin cuséturd simpid, deschisa. Finisarea tuturor
rezervelor se realizeaza prin. surfilare la masina cu: trei fire( triplock ). Pe lungimea furcii spate,
pantalonii se cos cu doud cusituri simple, prin doud treceri, una ldnga cealaltd, pentru a creste
rezistenta acestel zone.

7.7. Pantalonii au fetele dublate la partea superioard, pe o lungime de 65 cm. + lem. pentru talia [
(se coreleazd cu lungimea pantalonilor pentru fiecare talie), cu captuseald la culoare, surfilata si
fixatd in cusdturile interioare.

7.8. Pantalonii (anexa nr. 5), in cusiiturile laterale:

a) pentru chestori, ambii pantaloni sunt prevézuti cu o vipusca cu latimea de 0,15 c¢cm realizatd din
material textil de culoare alb-argintie, avand pe partile laterale un lampas de 1,0 em, confectionat din
doud benzi, in aceeasi culoare cu vipusca.

b) pentru ceilalti polifisti, unul dintre pantaloni este simplu, iar al doilea este previzut cu o vipusci
cu lagimea de 1,0 cm pentru ofiferi si de 0,5 cm pentru agenti, realizatd din material textil de culoare
alb-argintie.

7.9. Pantalonii se livreazd fard a avea tivul realizat prin indoirea rezervei acestuia. Pentru finisarea
lungimii pantalonilor, la terminafie se monteazd banda termoadeziva, cu granule pe ambele parti.

In cazul executarii pe masuri individuale si probe, pantalonii se livreaza cu tivul realizat, cu lungimea
finald corespunzatoare fiecarui beneficiar, conform masuratorilor stabilite.

Pantalonii trebuie sa fie ingrijit confectionati atit pe fata, cit si in interior, cu cusaturi drepte,
fird incretituri si cu fmpunsaturi egale, bine cilcati, bine finisati §i curifati de ate. Toate
cusiturile trebuie sa fic rezistente, bine intérite la capete si corect executate, pentru a evita
formarea de decaliri ale materialului sau formarea de Tneretituri pe produsul final.

Desimea tuturor cuséturilor si a tighelelor va fi de 5 pasi /cm.
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VL. CONFECTIONARE PANTALONI FEMEI (anexa nr. 6)

Pantalonii se compun din repere fatd, repere spate si betelie.

8.1. Reperele fati sunt prevazute cu slif ce se nchide cu fermoar din material plastic spiralat, copca
st nasture la betelie.

Sliful se dubleazd cu cédptuseald, s ablll/ca/a cu inserfie termoadeziva §i se Intdreste cusitura de
delimitare a acestuia, la terminafie. In partea inferioard a furcii, pantalonul este previzut cu bailoage

din terocel la culoare.

La partea superioard, reperele fatd sunt prevdzute cu o pens.

Buzunarele sunt executate pe fata de pantaloni, avand un refilet lat de 1 cm. si un contrarefilet din
material fond. Distanta de la cusitura beteliei pand la deschiderea buzunarului este de 3 - 3,5 cm.,
distan{a de la cusitura laterald la buzunar este de 3,5 cm., iar la partea de jos este de 2,5 em.

8.2. Reperele spatelui, la partea superioara, sunt prevazute cu  cite doud pense.
Pungile de buzunar sunt din terocel, la culoare.

8.3. La partea superioard, pantalonii sunt prevazuti cu betelie din material fond, care poate fi
innaditd o singurd datd in dreptul cusaturii de incheiere a spatilor pe mijloc. Se intdreste cu inser{ic
termoadeziva si se dubleazd cu bandd speciald cu snur adeziv. Pe betelie, pe partea exterioard, se
fixeazd 7 gaici pentru curea, cu lungimea corespunzitoare cu lafimea beteliei si una pentru cuiul de
curea. Gaicile pot fi executate si cu masina speciald, avind lafimea de | ¢cm. Capitul interior al
beteliei (stdnga la purtare) este prelungit cu o clapd din material fond, intiritd cu insertie
termoadeziva, care se fixeazd prin sistem butonierd/nasture de dosul beteliei de pe partea dreapti la
purtare.

Betelia se va realiza fara Tnerefituri, pastrind lafimea data i in tabelul de dmncnsnum, pe toata
lungimea si va avea forma care si asigure pozitionarea corecta a pantalonilor pe corp tuncue
de lungimea riscroielii acestora la fati si la spate, respectiv pentru furci fafi si spate.

* 8.4. Gaiicite pentru curea sunt fixate astfel: la fatd, cite una pe directia penselor, cite una pe du«.cua
cusdturitor laterale, iar la spate cate una intre cele doud pense si una la mijlocul acestuia. La capeteie
beteliei, pentru fixarca acestora, se utilizeaza copci.

8.5. Pantalonii, pe custurile interioare, pentru marimile foarte mari, la pariile din spate, pot avea un
clin de maxim 12 em., lungime masuratd pe cusitura de fmpreunare a reperelor din spate si 8-9 cm.
latime in partea de sus. Rezerva cusdturii din mijloc a spatelui, la nivelul taliei, este de 2,5 cm.
diminudndu-se treptat cétre cealaltd terminatic pana la maxim 1,5 cm. Rezerva betelici la spate se
indoaie n interior §i se fixeaza prin punctare.

8.6. Pantalonii, pe toate cusaturile, se asambleaza prin cusdturd simpli, deschisi. Finisarea tuturor
rezervelor se realizeazad prin surfilare la masina cu trei fire ( triplock ). Pe lungimea furcii spate,
pantalonii se cos cu doudl cusdturi simple, prin doud treceri, una langa cealaltd, pentru a creste
rezistenta acestei zone.

8.7. Pantalonii au fefele dublate la partea superioard, pe o lungime de 64 cm. + lem. — talia [ (se
coreleaza cu lungimea pantalonilor pentru fiecare talie), cu captuseald la culoare, surfilatd si fixatd in
cusdturile interioare

Pantalonii nu sunt prevazuti cu vipugca.

8.8. Pantalonii sc livreazd nefinisati la terminafic. Pentru finisarea lungimii pantalonilor, la
terminatie, se monteazd banda termoadeziva, cu granule pe ambele pari.

In cazul realizarii pe masuri individuale si probe, pantalonii se livreaza finisati la terminalie.

8.9. Pantalonii trebuie sa fie ingrijit confectionati atit pe fatd, cit si in interior, cu cusituri
drepte, fard increfituri i cu impunsituri egale, bine cilcati, bine finisati si curitati de ate.
Toate cusaturile trebuie sd fie rezistente, bine intdrite la capete si corect executate, pentru a
evita formarea de decaliri ale materialului sau formarea de incretituri pe produsul final.
Desimea tuturor cuséturilor si a tighelelor va fi de 5 pasi /cm.
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[X. CONFECTIONARE FUSTA (anexa nr. 7)

Fusta se compune din reper fata, reper spate, betelie si captuseala.

9.1. Fata se croieste dintr-un singur reper si este prevazutd la partea superioard cu cite o pensi.
Pensele trebuie s fie simetrice fata de linia de mijloc a fustei.

9.2. Spatele este realizat din doud repere, avand cuséturd pe mijloc, la partea inferioard se termini cu
slit simplu, iar la partea superioard se executd cdte doud pense pe [iecare reper, pentru ajustare,
simetrice fatd de linia de mijloc.

Inchiderea fustei este la spate, realizati prin fermoar (normal sau ascuns).

9.3. Betelia este dublatd cu material fond, Intdritd cu insertie termoadeziva. Pe betelie se fixeazi sase
gici pentru curea, cu lungimea corespunzitoare la{imii beteliei. Inchiderea acesteia se realizeaza cu
copcd metalicd sau nasture/butonierd.

Betelia se va realiza fara Incretituri/decaliri ale fetei de betelie fata de dosul acesteia, pastriand
Iatimea data in tabelul de dimensiuni, pe toatd lungimea.

9.4. Fusta este dublatd, pand la rezerva de terminatie, cu céptuseald, care se surfileaza si se prinde in
cusétura beteliei.

Rezerva la terminatia fustei este de 4 cm., fixata la masina speciald de realizat tiv. Toate cusiturile
interioare si rezerva de la terminatie se surfileaza cu masina speciald.

Pe cusiturile laterale, la nivelul taliei, in interior, se fixeazd agatitori (din ciptuseald sau bandi
speciald), avand lungimea de 6 cm.(indoite).

Céptuseala nu trebuie sa fie vizibild in zona slifului, in timpul mersului.

9.5. Fusta (anexa nr. 7), in cusdturile laterale:

a) pentru chestori, fusta este prevazutd cu o vipugcd cu latimea de 0,15 cm realizatid din material
textil de culoare alb-argintie, avénd pe pirtile laterale un lampas de [ O cm, confchlonat din doua
benzi, In aceeasl culoare cu vipusca. -

b) pentru ceilalti polifisti, fusta este previzuta cu o vipuged cu lajimea de 1,0 em pentru ofiteri si de
0,5 emvpentru agenti, realizatd din material textil de culoare alb-argintie.

X. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta ci
este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd reprezentan(i ai autoritatii
contractante care sa participe st sd avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producétorul va realiza 2 produse identice in prezenta reprezentantilor
autoritdfii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de cétre reprezentantii Autoritatii Contractante la punctul de
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producdtorului in cazul in care furnizorul nu este si
producdtor, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va riméne la
producétor si unul la beneficiar, urméind a constitui modelele de referintd, in functie de care se
executd §i se verificd calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de
realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de
analizéd/rapoarte de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de citre materia prima a cerintelor
din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansirii in productie, reprezentantii autoritétii contractante sunt abilitati a efectua verificiri
ale tiparelor, a calittii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si dreptul de a
ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe cheltuiala
furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si recunoscut in
oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul
cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.
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Furnizorul nu va incepe sub nicio formi productia produsului contractat firi acordul dat de
citre reprezentantii autoritatii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractanti poate efectua verificiri st inspectii pe fluxul
de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, luAndu-se masurile corespunzdtoare in cazul
constatdrii de neconformitati.

Cu minim 5 zile nainte de data planificatd pentru receptia calitativi, furnizorul va anunta, in scris,
achizitorul, solicitand reprezentanti care si efectueze aceasti activitate.

Receplia calitativd se executd, de reguld, de citre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime i auxiliare
intrebuintate la confectionare.

In urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele pargi si
inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale, receplia calitativd se poate realiza de citre comisia de receptic desemnati de
achizitor odatéd cu recepfia cantitativa la primirea produselor in depozit, Autoritatatea contractanti
avand obligatia informdrii in scris a furnizorului in acest sens.

XI. GARANTIL, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

|
Produsele gata confectionate au termen de garantic de 1 an, in conditii de utilizare normali.|
Termenul de garantic incepe de la data distribuirii produsului ciitre utilizator. La livrarea|

preduselor, speratorii economici vor elibera certificate de garantie. =

11.1. Marcarea
.Fiecare costum este prevazut cu o etichets, care se fixeaza:

Sacou ;

- 1 buc. etichetd tesutd, cu dimensiunile 5 em. + 0,2 cm. x 3 + 0,1 cm., inscriptionatd “Politia
Romana”, pozitionatd la interior extremitatea de jos a bizetului de la pieptul stng (pentru bérbati),
pieptul drept (pentru femei)

POLITIA
ROMANA

- 1 buc. etichetd tesutd (date tehnice), la extremitatea de jos a bizetului de la pieptul drept (pentru
barbati), pieptul stdng (pentru femei) pe care sunt scrise: grosimea, talia, denumirca furnizorului,
compozitia {esdturii utilizate, anul de fabricagie si instructiunile de utilizare si de Intretinere
conform SR EN ISO 3758/in vigoare — ,,Materiale textile. Cod de etichetare si de Intretinere cu
ajutorul  simbolurilor* (care trebuie sa cuprindd semnele conventionale st semnificatia lor in clar
pentru: temperatura de spalare, tipul substanielor si utilajelor indicate in operatiunile de spalare,
curatare, uscare, cilcare).

Functie de dimensiunea etichetei, aceasta se aplica desfasurati sau pliata.
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- 1 buc. eticheta de carton de agatdtorul de la nivelul gulerului, prin intermediul unui ac de plastic.
Datele de pe etichetd trebuie sa fie vizibile cand sacoul este ambalat. Aceastd etichetd va cuprinde:
denumirea furnizorului, talia si grosimea, anul confectiondrii, semnul de control.

XK =a =

Pantaloni

- 1 buc. etichetd tesutd (date tehnice), se fixeazd de rezerva de la captuseala beteliei, in partea stanga
la purtare, pe care sunt scrise: grosimea, talia, denumirea furnizorului, compozitia tesaturii utilizate,
anul de fabricatie si instructiunile de utilizare si de intretinere conform SR EN ISO 3758/in
vigoare — ,,Materiale textile. Cod de etichetare si de intretinere cu ajutorul simbolurilor (care
trebuie sd cuprindd semnele conventionale si semnificatia lor in clar pentru: temperatura de spilare,
tipul substantelor si utilajelor indicate n operatiunile de spilare, curdtare, uscare, cilcare).

Functie de dimensiunea etichetei, aceasta se aplicd desfasuratd sau pliata.

Fusti

- I'buc. etichetd tesutd (date tehnice), se fixeazd de rezerva de la dosul beteliei, in partea stingi la
_purtare, pe care sunt scrise: grosimea, talia, denumirea furnizorului, compozitia tesiturii utilizate, -
anul de fabricatie si instructiunile de utilizare si de Intretinere conform SR EN ISO 3758/in
vigoare — ,,Materiale textile. Cod de etichetare si de intretinere cu ajutorul  simbolurilor® (care
‘trebuie s cuprindd semnele conventionale st sernnificafia lor in clar pentru: temperatura de spilare,
tipul substanteior si utilajelor indicate n operatiunile de spalare, curatare, uscare, célcare). '

11.2. Ambalarea
Sacoul/pantalonii/fusta se ageaza pe umerag/umerase, imperecheate corespunzitor. Cel pentru fusta
poate fi prevazut cu sistem de prindere sau cu bard, caz in care este necesar ca aceasta si se fixeze cu
cleme de plastic, pentru a nu aluneca).
>antalonii se aseazd pe acelasi umeras cu sacoul si se fixeaza cu cleme de plastic pentru a nu
aluneca.
Costumul se ambaleazd individual in huse de plastic/ material textil cu dimensiuni care si asigure
acoperirea in totalitate a acestuia.
11.3. La depozitarea produsclor cste necesar sé fie respectate urmatoarele condifii:

- magazia de produse finite trebuie si fie curatd, aerisitd, uscati;

- magazia s fie feritd de acfiunea rozatoarelor sau a razelor solare.

11.4. TRANSPORTUL  produselor pand la sediul indicat de autoritatea contractantd in
contractul/contractele subsecvent/subsecvente, se face cu mijloacele speciale de transport ale
furnizorului, care sa fie acoperite, curate §i asigurate pentru a nu suferi deteriordri pe timpul
transportulut.

Mijloacele de transport ale furnizorului sa fie prevazute cu bare pentru umerase.
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XL ANEXE
Anéxele 1-7 completeazi specificatia tehnica de produs si fac parte integranti din aceasta:

1.

.

xow

Schiti cuprinzand analiza constructiv — esteticd — sacou barbati - fata;

Schitd cuprinzand analiza constructiv — esteticd — sacou femei ~ fata;

Schitd cuprinzand analiza constructiv — estetica — sacou barbati/ femei = spate;

Schita cuprinzand analiza constructiv ~ esteticd — guler, petlite si rever, birbati/ femei —

sacou,

Schiti cuprinzand analiza constructiv —estetic — pantaloni barbati;
Schiti cuprinzind analiza constructiv — estetics — pantaloni femei;
Schitd cuprinzand analiza constructiv — esteticd — fust;
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ANEXA NR. 1

Analiza constructiv-estetica

Model: SACOU DIN STQFA PENTRU BARBATI ~ ASPECT FATA

O il e i ot e ] ll [Ecuson specnﬂc |

|[ Agatator } | POLITIA ROMANA

’ i capt\u{ge_a_l_a‘ L—!r iz Ec.u‘son.seml_clrcu‘larf

b i | | insemnul national |
l

—eaz>[Patlite

clapé dublati

[edes _~ T cu captuseal

4|2 refileti siclapd ]
" |dublatd cu captusealy "

Nasturi metalici |
specifici structurul

.,}

| ,,/-'-“v\\ Suport grad maneca‘

i ’\
v RN - [Bandacy (Alifea de 3 cm| e \
= -4+~ (Bandd cu [afimea de 2.5 ci. _*IJ benzi - CHESTORI] |

- IBancia cu latimea de 2 om,|——

lBancld cu ldtlmed de 2.5 <.mJ
" [Banda cu latintea de 2 i)

~ 2 benzi - COMISARI

) ﬁfi‘mea def2 em, - ‘[NSPECTORI]‘

43 ¢ lafinea de 0,5 coi. - AG]‘NTI\
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ANEXA NR. 2

Analiza constructiv-estetici

Model: SACOU DIN STOFA PENTRU FEMEIL — ASPECT FATA

‘Aspect guler |

'POLITIA ROMANA ™ | EGETET |
‘captuseali
Ecuson semicircular « 3r| o el ok

insemnul national

Ecuson specificwm . { -
I
1

{Bnq% } < ‘,-;-;,,, I
et <+
I
I

"7 cu captuseald

2refiletisiclapa |, |
dublata cu ciptuseals } h

—
i Nasturi metalici
) specifici structurii
F ™ ﬂSuport grad maneca
A \ "*”’
/ \ R
f ; \i -~ [Banda cu latimea de 3 cm |~
l -4+ [Band3cu [afimea de 2.5 c¢m]-—-[3 benzi - CHESTORIJ
\F:/ -~ [Bandi cu [atimea de 2 cm,|
. o At
A [Banda cu [atimea de 2,5 cm |
el Banda cu latimea de 2.5 emfy oo
S - +[2 benzi - S
l‘k—-—-—’ [Bandd cu ldtimea de 2 cm.|- } [2 benzi - COMISART
\\\ /,//
/v/‘/ \‘\\l‘
'\‘::‘\ »Banda cu latimea de 2 cm. - INSPECTORI
;/” ) ) o \..*. .
‘F==1) ————— IBanda cu litimea de 0,5 cm. - AGENTI}
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ANEXA NR. 3

Analiza constructiv-estetica

Model: SACOU DIN STOFA PENTRU BARBATI/ FEMEI — ASPECT SPATE

BARBATI

——cii-[DoOS guler pasla

FEMEI
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ANEXA NR. 4

Analiza constructiv-estetici

Model: GULER/PETLITE SI REVER -~ SACOU BARBATUFEMEI

\\4,,/./ ""r 42, 44, 46, 48 = 7 Cm.)
\\ Lso, 52, 54,56 = 8 cm.

58, 60, 62 = 8,5 cm.
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ANEXA NR. 5

Analiza constructiv-estetica

Model: PANTALONI DIN STOFA, PENTRU BARBATI

I
M i
1 E 'f § N
[[1f e -
Ik T | L
il
tine) G ‘
, Fermoar -

'Buzunare spate
cu2refileti T

‘”Vipustile se aplica conform
descrierii din text

‘
(i

Gaica <= |
|
|
|
[
|
|
!
/

/
Cheita -~

AR b e ——
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ANEXA NR. 6

Analiza constructiv-estetica

Model: PANTALON DIN STOFA PENTRU FEMEI

/. I )
\\v
o LA \\\.‘ ; v
A
Vg
. :
.
F— g /
Pensa A .
1™ |Buzunar cu un refilet
ide 1 cm. cu cheita
la capete

| _ Fircauciuc
| dublu-stop

L___Q._'_"_._Z__'__'j'
|

¢ P
b ! 0

: -, |Rezerva slit
i1 i 7 (masina triplock)

! g A

!

|

|

| |3 ‘ J
| p
{

i

¥
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ANEXA NR. 7

Analiza constructiv-estetica

Model: FUSTA DIN STOFA PENTRU AGENTI - FEMEI

o s o b e )

L | |~ Betelie de 4 cm.]

\
“ Vipustile se aplica conform
 descrierii din text

J
= L
1 |

o Fermoar

,________._
e

— T

CERILOR INTERNE |
LOGISTICA - 1 5
]
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SPECIFICATIE TEHNICA DEPRODUS nr. HEY | 2643 ’,20/ EX.nr. 1
‘ 3 O, 2@22_

EDITTE: 2022 I - N Se aplica incepand cu.

SUPORT DE GRAD PENTRU MANECA
UNIFORMA DE REPREZENTARE SI
CEREMONIALURI
- AGENTI, OFITERI $T CHESTORI -

‘l'r,,\‘loc‘uﬂicstjé editiile; S.T. Nt. 1.889.148/ 108 /23.08.2016 i S.T.'Nr. [.889.148/ Coifine 5 pag. -+ 4 anexe
109/23.08.2016 ‘ v

* Prezeniul document esié destinal perifri ulilizaie niméai de citve unitdyi ale Politici Romdne, iar reprodicered,
copierea, tiansmiterea acestitia, céitre alte persoane fiziceljuridice fard acordul emitentului, este. interzisd
* Folosirea prezentei Specificafii Tehnice in alte scopuri decdt pentru indeplinirea unor contracte/comens,
unitdti ale Politiei Romidne §ifsa pentri par licipared la procedii de achizitie deiulate de acestea, cons
contraventie: §i se sancfioneazd potrivitari. 8 din HG 1061/2002; rvepublicatdi, cu modificdrile si completdrile.
ulterioare:;

i H‘Ig(vciqm cu

L GENERALITATI , ‘
1.1. Prezenta specificafie tehnicd stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice Tndeplineasca
produsul gata confectionat.
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il4; prin brodarea cu fir special, imetalizat de culoare alb-argintiu:
- pentru corpul chestorilor si ofiterilor sub forma unei frunze stilizate, care are nervura

punclpald conturatd p[m cu o grosime de 0,3 cm;

- pentru corpul agentilor sub forma unei benzi ¢u o lafime de 0,5 cm.
1.3. Suportul de grad ‘pc“ntru mfneca se aplicd pe fa}gt de méneed a sacourilor, pardesiului.
1.4. Pe suportul textil se brodeazd benzi orizontale astfel:

- pentru corpul chestorilor trei benzi de 2 em., 2,5 cm. §i 3 cm, cu o distanfd intre ele de 0,3
¢n., la partea superioard fiind cea de 3 cm;

= pentru corpul comisarilor doud benzi de 2 cm. §i 2,5 cm., cu o distantd Intre ele de 0,3 cm.; la
partea superioard fiind cea de 2,5 cm;

-.pentru corpul inspectorilor o bandd de 2 em;

=pentru corpul agentiloi- o banda de 0,5 cm.
L.5. Suportii de grad pentru ménecd gata confectionati trebuie si corespundd. prevederilor prezentei
specificafii tchmcc st cu modelul avizat.

_Toate elementele de broderie vor fi executate plin si vor fi curdtate de capete de afd sau rupturi,

| In situatia in care aceste insemne distinctive specifice se aplica prin grl]'l furnizorului pe
articolele de imbriiciminte, broderiile vor fi avizate de specialisti ai autorititii contractante.

II. TABEL DE DIMENSIUNI PENTRU BENZILE BRODATE CLASA CHESTORILOR SI
OFITERILOR

] : -n centimetri -

S’r{ | INDICATII DIMENSIONALE - Valori - Tolerante +
1. | Lungimea benzilor otizontale = - o 24 T L
; _ [
. - | Lungimea snurului orizontale 24 _
" |2 | Lifimea banzIOr orizontale - chestou ‘ 3;2,5:2 ' 0,1
. - comisati. 2,5:2° 0,1
- inspectori 2 0,1
Latimea snurului orizontal - agenti ‘ i 0,5 0,1
3. | Distanta  dintre  benzile  orizontale | 03 ' 6.1
(ofiteri/chestori) 5 5

NOTA

Benzile se brodeazi pe suportul textil dublat cu tntiritura speciali.

Pérechea de suporti pentru méineed -gata contccl,‘lonam are rezervid de¢ stofd deasapra §i

dedesubtul benzilor de 2 cm(pentru ofiteri/chestori) §i 1 c¢m (pentru agenti), iar la capetele
laterale dc 3 cm. pentru fixare fn cusiturile manecilor sacoulun

HI. MATERIALE FOLOSITE

gfl Denumirea materialelor Utilizare
L. Suport textil - Stofd pentru iarnd Material de bazi
- de culoate bleumarin, codul nuantei de culoare
bleumarin fiind precizat in continutul caietului de sarcini
) — uniforma de reprezentare si ceremonialuri
2. Fir metalic special pentru brodat de culoare alb-argintiu | Broderie benzi/shur v
3 Suport intdriturd speciald iturd suport textil pentru blOddl
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1V CARACTERISTICI FIZICO — MECANICE - MATERII PRIME SI AUXILIARE

4.1. - Stofa iarna:
0 o s : ‘Metoda de verificare
crl: Caracteristica UM Valori (Standard in vigoarce)
I. | Masa o/m? 266-294 SR EN 12127
—_ T R N min. 650 SR EN 13934-1
2 Sarcina de rupere: - in Lll“/.L;cllt.l_ N min. 550
- Tn bataturd
. Densitate de lungime in urzeald si Tn batdtura Tex 16,1x2 (62/2) SRISO 7211-5
> | (finete fir) (Nm) (5 %)
Fire/10 cm 450 (5 %) SR EN 1049-2
4 Desime: - in urzeala 320(%5 %) met. A, B
’ - in batatura
Compozitie fibroasa: 65 (&5 %) SR 13231
5 - [ibra land [-2
’ - [ibra clastan (elastomer) % diferenta pand la
- fibré poliester 100 %
3 Modificari dimensionale dupa curdtare chimica Y% max. %2 SR ENISO 3175-2
" | iIn urzeald si in batdtura
7 Modificari dimensionale la calcat dupd curitare % max. £2 SR 6751
* | chimica, longitudinal si transversal
8 Capacitatea de revenire din gifonare In urzeala si grade min. 150 SR EN ISO 2313-1 sau
" | bataturd echivalent
. > 4 d- S > —-_7
9. | Pilling (dupa min. 4000 cicli) ke i, & ey mr'ﬁsn%allg()r:(’) s
10. | Legatura Atlas special (5/2) SR 6431
Rezistenle minime ale vopsirii la:
- frocare umeda/uscati s R SR EN ISO 105-X12
1. |- spdlare la 40°C note 4-5/4-5 SR EN ISO 105-C06
- transpiratie acidd/alcaling ‘ 4-5 SR EN ISO 105-1204
- lumina artificiala 4-5/4-5 SR ENISO 105-802
12 Rezistentd la murdarire prin tratament uscat note 4/4-5/5 SR EN [SO 14419
" | (oleofobizare)
13. | Rezistenta la abraziunc, min cicli min. 25000 SR EN ISO 12947-2
14. | Cantitatea de formaldehida mg/Kg max. 30 SR EN[SO 14184
15. | Determinarea pH-ului unitati 5-8 SR EN ISO 3071
16. | Amine cancerigene mg/Kg nedetectabile SR EN ISO 14362-1

4.2. Fir metalic special pentru brodat de culoare alb — argintiu, compozitie 45 +/- 5 % poliamida,
55 +/- 5 % PES “miez infasurat”, cu finete Nm. 32-36/1, alungire max. 45- 55 %, tensiune 550-650
cN.

4.3. Suport intarituri speciald pentru brodat cu masa de 30 + 3 g/mp.

V. CONFECTIONARE
5.1. Suportul intdritura se aplicd pe partea interioard a suportului textil, fard a prezenta urme vizibile
la suprafata.

5.2. Pentru suportul de grad pentru minecd pentru ofiteri/chestori, suportul textil se croieste cu
lungimea pe directia urzelii, apoi se brodeaza pe masini speciale de brodat, fondul prin puncte dese, pe
care se brodeazd apoi frunze stilizate. Nervurile sunt brodate plin, compact, fard fire scipate sau rare.
Pentru suportul de grad pentru minecd pentru agenti, suportul textil se croieste cu lungimea pe
directia urzelii, apoi se brodeaza pe masini speciale de brodat snurul orizontal. Broderia este plina,
compactd, [@rd [ire scipate sau rare. Snururile brodate, care formeazd perechea trebuie s fie uniforme
si de aceeasi nuant.

5.3. Capetele suportului se lasi libere la dimensiunile stabilite prin prezenta specificatic tehnica.

5.4. Suportul textil se finiseazi §i se calci la cald pentru stabilirea formei, necesard fixarii pe maneci.
5.5. Benzile brodate trebuie sd fie paralele, uniforme, de aceeasi nuantd, iar in cadrul aceleiasi
perechi sensul frunzelor de stejar este orientat in sensuri opuse. ok

.
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VL. CONDITIL DE RECEPTIE

Cu minim 5 zile nainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea
contractantd ci este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti
ai autoritdtii contractante care sa participe si sa avizeze aceastd activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producdtorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritétii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritatii Contractante la punctul
de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producitorului in cazul in care furnizorul nu este si
producitor, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va riméne la producitor
si unul la beneficiar, urmédnd a constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se
verificd calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a
confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analizid/rapoarte
de incercare prin care demonstreazd indeplinirea de citre materia primd a cerintelor din Specificatia
Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritédtii contractante sunt abilitati a efectua
verificdri ale tiparelor, a calititii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si dreptul
de a ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe
cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si
recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul cel
mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului gbqtnjzzctat‘fﬁrﬁ acordul dat
in acest de ciire rcprczontantu autoritatii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractantd poate efectua- veuhcdrl st inspeciii pe
fluxul de fabricatic ‘si la produsele finite ce urmeazi a fi livrate, ludndu-se misurile corespunzitoare in
cazul constatirii de neconformitagi.

Cu minim 5 zile:Inainte de data planificatd pentru receptia calitativa, furm/orul va anunfa, n

scris, achizitorul, solicitand reprezentanti care sd efectueze aceasti activitate.
Receptia calitativa se executd, de reguld, de citre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratici de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si auxiliare
intrebuintate la confectionare.

In urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti
si inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de receptic desemnata de
achizitor odatd cu receptia cantitativd la primirea produselor in depozit, Autoritatea contractanta avand
obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

VIL. GARANTII, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confecfionate au termen de garantiec de 1 an, in conditii de utilizare normali.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor operatorii economici vor clibera certificate de garantie.

7.1. Ambalarea suportilor de grad se face in perechi, in pungi de polictilena, cite 5 per. legate. Pe
fiecare pungi se aplica o etichetd de carton care va contine urmatoarele date:

- denumirea furnizorului, denumirea produsului, numar perechi/buciti, anul de fabricatie.

7.2. Depozitarea produselor la furnizor se va face respectdnd urmatoarele reguli: magazia de produse
finite sa fie curdtatd, aerisitd si cu peretii uscati, pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite de actiunea
razelor solare, in magaziile de depozitare trebuie Tmprastiate insecticide si luate mésuri pentru
distrugerea rozdtoarelor.

7.3. Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acopurtu luandu-se masurile
necesare pentru a nu suferi degradari.

i VIZAT GPR
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7.4. Anexa nr. 1: Schifd cu forma suportuliii de grad pentti manecd - corpul chestotilor.
7.5. Anexa ur. 2: Schita cu forma suportuluj de grad pentru maneca - corpul comisarilor,
7.6. Anexa nr. 3: Schité cu forma suportului de grad pentru méneca - corpul inspectorilor.
7.7. Anexa nr. 4: Schiti cu forma suportului de grad pentru maneci - corpul ag‘e.n“tfl'or.
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~eorpul chestorilor.

" Anexa nr. 1: Schiti cu for

gra

ra supartului d

d pentru manecd

M

o

SUPORT DE GRAD PENTRU MANEC
E $I CEREMONIALURI- CH

STORI

A - UNIFORMA DE
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Anexa nr. 2: Schifd cu forma suportului de grad pentru maneci - corpul comisarilor.

Model: SUPORT DE GRAD PENTRU MANECA - UNIFORMA DE
REPREZENTARE SI CEREMONIALURI — COMISARI
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Anexa nr. 3: Schita cu forma suportului de grad pentru manecd - corpul inspectorilor.

Model: SUPORT DE GRAD PENTRU MANECA — UNIFORMA DE
REPREZENTARE SI CEREMONIALURI — INSPECTORI
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| Anexa nr. 4: Schitd cu forma suportului de grad pentru méneci - corpul agentilor.

Model: SUPORT DE GRAD PENTRU MANECA — UNIFORMA DE
REPREZENTARE ST CEREMONIALURI — AGENTI
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* Prezentul document este des/mal /)enl/ w utilizare numai de catre umfa/l ale Polmaz Romdie, icn: reproducereaq,
copiereq, transniiléréa acesiuia, céire alte persoane fizicefjuridice fird acordul emitentului, este interzisd;

* Folosirea presentei Spec l_/‘rcalu Tehnice ini-alte scopuri decdt pentiu indepliniiréa unor contiacte/comenzi incheiaie cu
i ale Politiei Romdne si/sau pentru participarea la procediri de achizifie derulate de acestea, ¢onstituie
contiraventic $i se sanctioneazd potrivii-ait, 8 din HG 106142002, republicaid, cu. modificarile si compleldrile wlerioare.

L. GENERALITATI
1.1. Pirezenta specificatie tehnic stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate
pe care trebuie s le ndeplineascd produsul gata confectionat.
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1.2. Petlitele se realizeazd prin brodare, pe supoit textil de culoare blewarin, codul nuantei de
culoare bleumarin fiind precizat in continutul caietului de sareini, dublat cu insertie din material
textil nefesut termoadeziv.

Fata suportului textil este bordurata tn culoarea bleumarin, cu un contur cu grosimea de 2-3 mm.
n intertorul cdruia sunt brodate ramuri cu fiunze $i nervuri, stilizate, dispuse n are de cete.
-1.3. Elémentele brodate se realizeazd cu fir special pentru brodat metalizat, de culoare alb
argintiu.

Elementele de broderie vor fi executate plin, in relief, (plan bidimensional).

Elementele brodate vor fi curdtate de capete deafd sau ruptri.

Dupd executarea opetatiutilor specifice de brodare materialul este ntdrit cu o insertie
termoadezivd cu aderentd prin puncte de adezivare.

1.4. Petlitele se aplica pe gulerul qacoulul/pardcsmlul

1.5. Petligele e executd in doud variante (stAnga si dreapta) dupd modul de orientare al ramurilor
¢cu frunze stilizate $i se livreaza perechi.

Numiirul de ramuri cu frunze este diferit; in funcfie de categoria de polifisti, dupd cum
irtieazs :

Pentru corpul chestorilor — 5 ramuri ;

Pentru corpul comisarilor — 4 ramuri ;

Pentru corpul inspectorilor —3 ramuri ;

Pentru corpul agentilor = 2 Famuri.

1:6. Produsele gata confectionate trebuie si corespundd prevederilor prezentei specificatii
tehmcc :

” Il M[ATERIA‘LDF OLOSII'L

Denumlreamatcrm[clor‘ PG © Utilizare

erial de bazd

‘.-.‘Supc;rt ToXUl - stofd arnd dé culoate blewmatin | v
! luta de reprezentare si- cerémonialuri, codul
‘ntantél de culoare bleumarin fiind pxeuzal o
‘?contmutul caietului de sarcini.

p A Fir metalic special pentru brodat de culoare alb- | Broderie ‘pet-[ij,‘e
argintiu

3. | Intdriturd termoadeziva

4| A& de brodat culoarea bleumarin. _

ST

L. CARACTERISTICI FIZICO — MECANICE - MATERII PRIME ST AUXILIARE

3.1. - Stofd iarni:

B i P Mctod de verificare
: cx;t. ‘ Catacteristica ; UM Valori (Standacd T vigoare)
L. | Masa ‘ . J g/m? SR EN 12127
.| Sarcina dé tupere: - in urzeald N o SR BN 135541
2, ‘ o N min, 550
- in bataturd
~ | Densitate de l.urig'i‘nlc‘ T’n‘.ur‘zc,.alril st in batatura Tex 16,1x2 (62/2) ~ SRISO 72115
> | (fidete fir) (Nm) (5 %)
| Fire/l0 em 450 (5 %) ~ SREEN 10492
4 | Desime: - urzeald ‘ 32005 %) met. A, B
o = T, batatura

i NS TERDL /.»i\CrmLOn mm NE
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| e | i : | Metoda de verificare
‘ crt: ‘ Caracteristica : UM Valori ‘ (btdnddld in vigoare).
Compozitie fibroasi: 65 (3 %) SR 13231
= - fibed 14nd {-2
> | - fibes elastan (elastomer) % diferenta pdnd la
= fibea poliester 100 %
6 Modificiri dimensionale diipa curdtare chimita % max. 2 SR EN ISO:3175-2
o | in urzeald si in bataturd L L .
5 | Modificiri dimensionale la cdleat dupa cummrc % max, £2 SR 6751
" | chimica, Ionglludmal 5t transversal ‘ ‘ ) . ‘
| Capacitatca de revenire dm_ SI[ODaLC Tn urzeald §i grade min. 150 'SR EN [SO2313] sau
8 | bataturs ! échivalent
| note pin. 4-5 SR ENISO 12945-2
Pilling (dup4 niin. 4000 cncll) ) . N et Meadindale madit
Teghlura ‘ Atllas special (572) | SR 6431
Rezistente minime ale vopsirii la:
- frecate urned@/uscatd 4-5 SR EN [SO-105-X12
11. |- spilare la 40°C note 4-5/4-5 SR EN'ISO 105-C06
- trar_t_.ﬁ;‘p,‘ira;i‘e{a“cidﬁ/z‘l,lc‘a‘lijné' 4=5 SR EN SO 105- E04
- lumina actificiald o T 4-5/4-5 - SREN I[SO 105- B02
9 Rezistentd la murddrire prin tratament uscat | note C A/4-5/5 - SRENISO 14419
| (olco(obuarc)
13. | Rezi L abiaziune, tin, cieli min. 25000 SR EN ISO 129472
4. | Cantitates de fornialdehida, - rhg/Kg niag.. 30 SR ENTISO 14184
15. | Deteriminarea; pi-ului ©unitai 5-8 SR EN ISO 3071
(6. [:Aminecancerigene . .. .| omgKg' [ nedetectabile | SR FN’I\SO 14362-1"

32, Fir, mctdlni "'p'." sial ,penlru ‘brodat de culoare alb — Argmt L compozn;xe 45° +/= 5% pohamlda 55:
-5 Yo {'ES nucz mumnrat” cu finee: Nm. 32- 36/1, alunomc max. 45-'55 %, tehsiune 550-650 cN

: 3.3 lntdrltura 1 .oadezwa 100% l’Eq suport textil cu masa de 80 U/mp, #/ ~'5 dubldt cu ohetllena :
b -dc, pres;une micd et masa 35 g/mp., +/- 3, aplicata prin pupcte du adezlvart (IS()/cmp) Masa totals a
intariturii-termoadezive 115 g/mp., +/-7 ‘ MR -

3.4. Atd de brodat — contur petlite; 100 % PES filamantat continuu, Nm 75/2 /- 1, cu o alungire de
miax; 25-30 % si o tensiune de 1.100 cN +/- 50, conform cromaticii.

1V. CONEECTIONARE

4.1. Suportul textil s¢ croiegte dintr-o singurd bucatd cu lungimea pe diiectia urzelii i se termocoleaza
cu intdritura termoadeziva.

Suportul textil se termocoleazd cu un singur strat de intdriturd tecmoadezivi, pentru a se obtine forma
ugor rlglda a petlifei si astfel materialul este pregatit pentru gperatiunea de bordurare §i brodare;

4.2, Executarea broderiilor se face cu fir metalic special pentru brodat, bing tensionat, pc,ntru a se c,vua
aparifia neregularitdtilor de indlfime a reliefului broderiei. Grosimea contutului petlifei este de 2 =
mm., se face cu ata de brodat, fard:spatii lipsa.

4.3. Dupi executarea operafiunilor specifice de brodare materialul este intirit cu 2 straturi de insertie.
termoadezivi cu aderenfd prin puncte de adezivare, obtindndu-se astfel, forma usor rigida a petlitelor.

V. CONDITII DE RECEPTIE

Cu minim 5 zile tnainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea
contractantd cd este pregatit pentru a lansa n productie produsele contractate, solicitand
reprezentanti ai autoritdtii contractante care s participe $i sd avizeze aceastd activitate,

Pe timpul lansarii in productie, producitorul va realiza 2 produse identice in prezenta
rcprc7entanu|0! alitoritdtii contractante, care vor constitui prototipul ;0" pentru produsele contractate

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritatii Contractante la punclu[ de
lucru. &l furnizorului sau la punctul de lucru al ploducatorulm n cazul in care {urnizorul nu este si
producitor, cu ocazia lansarii. productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va rimane la producator §i

unul la beneficiar, urmidnd a constitui modelele de referintd, Tn functie de card wm\qwutaﬁgm&mqlm SNE
| DIRECTIA GENERALA LOGISTICA - 1
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Pemru avizarea si lans

verificiri ale-tiparelor, a calitéti

calitatea produselor contractate din puncl de vedere: al culorii si al modului de realizare a confectiei.
TG izorul va prezenta buletine de anahzé/rapoartu de Incercare
prin care demonstreaza fndeplinitea de catre materia ptimé‘a cerintélor din Spcmﬁcatm Telinica.

Cu ocazia lansarii 1n producuc repiucntanm auforititii contractante suft dblhtatl a efectud

ii si.culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-gi dreptul de a

ridica probc din ‘acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al par'unetulor tehnici, pe cheltuiala
furnizotului, ld uin laborator de specialitate, neutru, acteditat .de organismele abilitate §i recunoscut in
oricare din statéle meiitbré ale Uniunii Buropene.

Pentru situatia in care nu primesté; din partea reprezentaiitilor Autorits

—_—

tii Contractante, acordul

pcntru lansarea in productle furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul cel

scurt activitatea de avizare si lansare In productie.

Furnm)rul nu. va mca:pe sub mcm forma productu produsului contractat fird acordul dat

fluxul dc' fabrlcaue si la produscle ﬁmte cc urmeua a ﬁ hvrate ludndu =5¢ m%isunlc, corcspun _atodw in

cazul constatirii de neconformitafi.
Cu minim 5 Lllc, mamte de dat’x p[am[tcala pcntru receptla cahtatlva furnizotul va anunta, in

sau p1m sondaj a produselm gata con, (,t_xonatc pc, baaa spec1 lcatulor tehuloe, a mo _clu ul, fmzal, <1

declaratiei de conformitate i a buletinglor de analizd pentru. materiile prime i auxiliate Tntiebuintate la

confectionare.
fn urma rcccpuct cal tative se intocmeste un proces-verbal de receplie, semnat de ambele parii si

6.1. Anibalarea = petlltelor se fdco prin legme 0 pelcchl doud ¢ite doud. Se mitroduc in pungi de

polietilend cafe 25 perechi, insofitede o eticheta care sa cuprinda ¢

- denumirea societafii, denumirea produsului, anul fabrlcci;le(, seminul de contiol,
Dcpozltarea produselor la furnizor se va face respectind urmatoarele reguli: mdcazxa de produse
$a fie curdfatd, aerisitd i cu peretil uscati, p'tchetelc trebuie agezate pe rafturi, ferite de actiunea
mgelor solare, Tn magaziile de depozitate trebuie Tiprastiate insecticide si luate masuri pentru distrugerea
rozétoarelor.
6.3. Transportul produselor pini la depozitul bcnc[‘cmrulul sé face cu mijloacele de. transport ale
furnizorilul, curate §i acoperite, ludndu-se masyrile necesate pentru a nu suferi degradri.
6 4 Anexa 1: Schiti cu forma si confinutul petlifelor:

6.2

(w- st
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Anexa nr. 1- Analiza constructiv-estetica

Model: PETLITE PE SUPORT TEXTIL
UNIFORMA DE REPREZENTARE SI CEREMONIALURI
- CHESTORI, OFITERI, AGENTI -

PETLITE
AGENTI

PETLITE
INSPECTORI

R . CPETLITE
PETLITE CHESTORI -
- COMISAR! T

§ HUSTERUL AFACERILOR INTERNE
i DIRECTIA GENERALA LOGISTICA - 1
Fasizi S, 5 PVIZAT SPRE NESEHE BARE
b Sr.smn&tw"}.. 7 B
)

TR L

v .







AN

EDITIE: 2022 | TITLUL:

ECUSOANE BRODATE PENTRU MANECA
IN FORMA DE CERC $I SEMIROTUND

Seaplica T,nc:;p_ﬁ"md dela

OA 02 2022

Inlocujeste edifia nr. 1.622.752/116/11.07.2018

‘ Cf.ohti'némé pag. + 1 anexa

emitentului, este interzisd:

106172002, republicatd, cu modificdrile si completérile ulterioare.

*Prezentul document este destinat pentru utilizare numai de céire unitdfi ale Politiei Romdne, iar
reproducerea, copierea, transmilerea acestuia céire alte persoane Siziceljuridice fard acordul

*Folosirea prezentei Specificatii Tehnice in alte scopuri decdl pentru .indeplinirea unor
-contracte/comenzi incheiate cu unildi ale Polifiei Romdne sifsau pentru participarea la proceduri
| de achizitie derulate de acestea, constituie contraventie §i se sancfioneazd potrivit art. 8 din HG nr,

1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, culorile si conditiile tehnice de

calitate pe care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat.
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1.2. Ecusoanele se utilizeazd strict numai de ciitre efectivele Politiei Romine, producerea si
comercializarea acestuia, in afara procedurilor legale de achizitie organizate de unitétile de
polmc este strict interzisa.

1.3. Ecusoanele au urmitoarele forme i broderii:

- ecuson in formi de cere, cu fond cromatic albastru. In interiorul acestuia se afla brodati o
acvild de culoare galben-auriu, cu capul spre e dreapta, Tncoronatd, cu ciocul si ghearele rosii, cu
aripile deschise, inand in cioc o cruce ortodoxa de culoare galben-auriu, in gheara dreaptd o spadi
de culoare alb-argintiu, iar in cea stdngd o ramura de mislin verde.

Acvila este Tncoronatd cu o coroand Tnchisg, cu tocd purpurie (rogu-Inchis), formata dintr-un
cerc frontal, cu borduri subtiri sus §i jos, lmp()d()blt in fafd, cu o piatrd dreptunghiulard culeats,
patru pietre romboidale (doud la stnga, doud la dreapta) si doud perle pe flancuri, redate pe
Jjumétate, De la marginea superioard a cercului se ridicd opt fleuroane, 1 forma de vaxi de lance,
dintre care cinci sunt vizibile, cu primul, al treilea si al cincilea mai mari i decorate, fiecare, cu cate
0 piatrd rectangulard, ornatd cu doud linii negre orizontale sus si jos si alte doud linii verticale pe
flaneuri, agezatd in pal, mcomurata de trei perle mici, pOthlonatc in triunghi, §i; Tn partea inferioard,
de o piatrd ovald dISlebd in pal, cu al doilea si al patrulea mai mici i incarcate, fiecare, cu ¢éte o
piatrd ovala pe centru si cu o perld mic dcasupxa prlmcle trei ﬂeuloane din fatad sunt intercalate de
doud. varfuri ascutite, terminate cu perle. Din varfuulc fleuroanelor pleacs, in sus, spre mijlocul
conoanel opt lame Thguste, dintre care prlmelc cinci din faa sunt vizibile, de forma atcuitd si ornate
cu perle, care se reunesc si se terming la mijloc printr-un glob 1mpodoblt cu o centurd in forma de
fascie, mai Tngrosati, din mijlocul cireia se malta un pal care atinge varful globului. Globul este
surmontat de o cruce recruciatd, romaneascd, pe mi ]locul céreia brosea/a crucea Sfantului Andrei,
de dimensiuni mai mici; elementele coroanei sunt de argint, cu pietrele rectangulare, romboidale,
ovoidale si perlole de culoare alba.

Pe ptc,ptul acvilel se giseste un scut mic de culoare albastru, avand brodats la partea superioard o
balantd de culoare galben-auriu, cu talgerele in echilibru, iar la partea inferioara doud securi
consulare romane mcrumsate n séritoare

{n partea inferioara, sub acvild, pe o esarfd albd se inscrie deviza “LEX ET HONOR” scrisi cu
litere mari de tipar, de culoare neagra.

In exerga, intre doud cercuri liniare de culoare galben-auriu, pe fond albastru, se Tnscrie sintagma
“INSPFCTORATUL GENERAL AL POLITIEI ROMANE?”, scrisd cu litere mari de tipar, de
culoare galben-auriu.

Romamel si cu mscrlptm “ROMANIA”, pe supont tCthl cu ata de brodal de CU]OdlC alba. thuclc
sunt brodate la distanta eoala

ﬁicuswul in form3 dc cerc se poartii impreuni cu ecusonul in formi de segment circular,

1.4. Ecusoanele sunt tealizate pe un supoit textil, dublat cu o insertie termoadeziva care formeazi
suportul pentru broderie, care se realizeazd cu atd de brodat din PES fir filamentat continuu.
Marginea ecusoanelor este brodatd cu galben-auriu. Dupd executarea operatiilor specifice de
brodare, materialul este intirit cu o inseifie termoadezivd, cu aderen{d prin puncte de adezivare.

1.5, Toaté élementele de broderie sunt executate plin, in asa fel lhcat acestea s fie identice cu
deseriul. Delimitarea intre elemente va fi vizibild §i marcatd prin contururi clare de separare.
Nervurile si reliefurile vor fi brodate dupa apllcalea unui suporl plin de broderie intermediari. Toate
elementele brodate vor fi curdfate de capete de atd sau rupturi, marginile fiind drepte i curate.

1.6. Produsul gata confectionat trebuie s& corespundd prevederile prezentei spcm{'cam tehnice.
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II. MATERIALE FOLOSITE

| Nr. Denumirea materialelor Utilizare '
Lot |
[. | Tesdtura suport textil - albastru Ecuson in forma de cerc j
2. | Intaritura termoadeziva Intdriturd suport textil pentru brodat s )
intariturd finald
3. | Atade brodat Executat broderia |

11. CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE

3.1. Tesdturi suport textil cu compozitia fibroasd 67% PES $i 33% BBC, finete fir 70/2, masa 230
+/- 11 g/mp., legaturd diagonal.
3.2. Intarituri termoadeziva 100% PES, masa 80 g. +/-5, dublat cu polietilena de presiune mici cu
o depunere de 35 g. +/- 2 pe mp., aplicatd in 150 puncte/cmp. Masa totald 115 g./mp. +/- 7.

3.3. Atd de brodat 100 % PES filamantat continuu, Nm 75/2 dtex 133x2, cu o0 alungire de max. 25-
30 % si o tensiune de 1.100 ¢N +/- 50, conform cromaticii.

1V. TABEL DE DIMENSIUNI

A. DIMENSIUNI ECUSON ROTUND

Nr. Denumirea elementelor dimensionale Valoare Tol. 4
Crt mm.
I. | Diametrul ecusonului 80 +2
2. | Diametrul cercului interior 57 it ]
3. | Latime scut interior 17 |
4. | Indltime scut interior pe laturi 17 + 1
5. | Indltimea la vérful ascutit, scut interior 20 4 ]
6. | Indltimea acvild — din varful coroanei pana in varful cozii 48 +2
7. | Anvergurd penaj acvild 35 +2 |
8. | Indltimea literelor (esarfa alba) 3 + 0,5
9. | Latime cerc exterior (margine ecuson) 2 +0,5
10. | Latime cerc interior | + 0,5
[1. | Indltimea literelor “INSPECTORATUL GENERAL AL 5 +0,5
POLITIEI ROMANE”
12. | Grosimea literelor “INSPECTORATUL GENERAL AL 1 + 0,5
POLITIEI ROMANE”
B. DIMENSIUNI ECUSON SEGMENT CIRCULAR
Nr. | Denumirea elementelor dimensionale Valoare Tol. +
Crt mm.
I. | Latimea ecusonului 24 + 1
2. | Raza interioara 68 F#:2
3. | Raza exterioara 92 +2
4. | Grosimea laturilor chenarului 2
5. | Ldtimea chenarelor interioare, masurat pe mijloc (pe care 30
se brodeaza tricolorul)
6. | Inaltimea literelor “ROMANIA” 13 + 1
7. | Grosimea literelor 2
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V. CONFECTIONARE ECUSON CERC
5.1. Suportul textil este dublat cu insertie termoadeziva aplicat prin presare la o presiune de 2-4 bar
la o temperaturd controlatd de 150 — 170 grade, timp de 12-15 sec. Fixarea trebuie si fie uniforma,
fara portiuni neadezivate.
5.2. Bordura ecusonului §i a scutului interior se executd prin impunsaturi transversale uniforme.
5.3. Interiorul ecusonului este brodatéd acvila, realizata prin impunsaturi transversale, realizate in
cromatica galben-auriu (acvila, crucea), negru conturul tuturor elementelor, coroand cu toca
purpurie (rosu-inchis), rosu — ciocul si ghearele, verde - ramura de maslin. Elementele brodate vor
fi pline, bine conturate.
5.4. Scutul interior de culoare albastru, are elementele specifice politiei:

- balanta cu talgerele in echilibru — brodate cu fir de culoare galben-auriu;

- securile consulare romane, incrucisate — brodate cu fir de culoare albi si cozile de culoare
rosie (conform schitei anexa).
5.5. In partea inferioard, sub acvild, se brodeaza plin o esarfd in culoarea albi, in interiorul
careia se afld inscrisd deviza “LEX ET HONOR?” cu litere majuscule de culoare neagri, font Arial
Black.
5.6. La partea superioard, intre doud cercuri liniare de culoare galben-auriu, pe fond albastru, se
inscrie sintagma “INSPECTORATUL GENERAL AL POLITIEI ROMANE?”, scrisd cu litere
mari de tipar, de culoare galben-auriu, font Arial Black.

CONFECTIONARE ECUSON SEGMENT CIRCULAR

5.7. Suportul textil este dublat cu inser{ie termoadeziva aplicat prin presare la o presiune de 2-4 bar
la o temperaturd controlata de 150 — 170 grade, timp de 12-15 sec. Fixarea trebuie si fie uniforma,
fara portiuni neadezivate.

5.8. Bordura ecusonului se executd prin impunsaturi transversale uniforme.

5.9. Interiorul ecusonului este brodat drapelul Romaniei (albastru, galben, rosu), iar pe acesta se
inscriptioneazi ,ROMANIA”, cu atd de brodat (broderie plind) de culoare albd, cu marginile
literelor majuscule bine conturate si proportional asezate in interiorul segmentului, font Arial
Black.

5.10. Anexa 1: Schiti cu forma si continutul ecusoanelor de maneca — Politia Romana.

Pe spatele ecusoanelor, cerc si semicircular, gata brodate, se fixeazi prin presare la cald
intiritura termoadezivi, asigurindu-se forma usor rigida a produselor.

VI. CONDITII DE RECEPTIE

Cu minim 5 zile Tnainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanti ci
este pregdtit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd reprezentanti ai autorititii
contractante care sé participe $i sa avizeze aceastd activitate.

Pe timpul lansdrii in productie, producdtorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritétii Contractante la punctul de
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producatorului in cazul in care furnizorul nu este si
producitor, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va rimane la
producdtor si unul la beneficiar, urmand a constitui modelele de referinta, in functie de care se
executd si se verifica calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de
realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de
analizd/rapoarte de incercare prin care demonstreazd indeplinirea de catre materia prima a cerintelor
din Specificatia Tehnica.
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Cu ocazia lansatii in productie, reprezentantii autoritétii contractante sunt abilitati a cfcctua
verificari ale tiparelor, a calitdtii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a fi vérificate din punct de vedere al patamutulom tehnici,
pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si
recunoscut in aricdre din statele membre ale Uniunii Europene.

Péntru sitiiatia Tn care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritifii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua Tn timpul
cel mai scurt activitatea de avizare si lansare In productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio formi productia produsului contractat fird acordul dat in
dcest de ciitre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractant poate efectua verificari si inspectii pe fluxul
de fabricatic si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile corespunzdtoare n

cazul constatarii de neconformitai.

Cu minim 5 zile Tnainte de data plamﬁcala pentrl receptia calitativa, furnizorul va anunta, in seris,
achizitorul, solicitdnd reprezentanti care si efectueze aceasts activitate.

Receptia calitativd se executd, de reguld, de catre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin.sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a mode"lului
avizat, 4 declarafiei de conformitate $i a buletinelor de analizd pentru materiile prime $| auxiliare
lnuebumtate la confectionare.

In urma receptiei calitative se Intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti si
inregistrat la sediul furnizorului.

[n cazuri specile, receplia calitativa se poate realiza de cétre comisia de receptie desemnatd de
achizitor odatd cu receptia cantitativd la primirea produselor in depozit, Autoritatae contractanta
avand obligatia informarii in scris a furnizotului Th acest sens.

VII. GARANTIL, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, T conditii de utilizare normali.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citreé utilizator: La livrarea
produselor operatorii economiei vor elibera certificate de garantie.

7.1. Ecusoanele se impacheteazi cate 50 buc. in pungd de polietilend legatd la capat. In pachete se
va prihde o etichetd ce conine: denumirea societitii furnizoare, denumirea produsului, anul de
fabricatie, stampila de aviz CTC, destinatia produsului, cantitatea.

7.2. Depozitarea produselor la furnizor se va face 1cspectand urmétoarele reguli: magazia de
produse finite si fie curafatd, aerisita si cu peretii uscati, pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite
de actiunea razelor solare, Tn magaziile de depozitare trebuie impristiate insecticide si luate masuri
pentru distrugerea rozitoarelor.
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7.3. Transportul ptoduselor pand la depozitul unitafii contractante se face cu mijloacele de
transport ale furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se misurile necesare pentru a nu suferi

degradari,
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ANEXA 1

Model: ECUSOANE BRODATE PENTRU MANECA iN FORMA DE CERC SI
SEMICIRCULAR

FONT - ARIAL BLACK

FONT ARIAL BLACK

MATERIAL DE BAZA - ECUSON,
SCUT INTERIOR - FOND - ALBASTRU
(aceasi nuanta)
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